MEMO AFSLUITERS.DOCX

Memo

Behandeld door

v/ MVOI

MVOI B.V.

Datum
8 september 2021

Referentie
11009-MBR-WBD-001

Bladnummer

Onderwer
werp 11

Zaaknummer 0652409758

Met betrekking tot bovenstaand zaaknummer hebben wij de ringspanning in afsluiters
beschouwd in verhouding tot het aansluitende leidingwerk. Hieronder zijn de resultaten
weergegeven van deze beschouwing, de beschouwing zelf is als bijlage bijgesloten.

Onderdeel Spanningsratio

DN100:

DN100 plugafsluiter 0.111
DN100 kogelafsluiter 0.129
DN100 leiding (nieuw) 0.234
@100 leiding (bestaand) 0.397
DN200:

DN200 kogelafsluiter 0.219
DN200 leiding (nieuw) 0.436
DN200 leiding (bestaand) 0.521

De laagste spanningsratio is het onderdeel met de meeste overcapaciteit t.o0.v. de
onderdelen met een hogere ratio. Uit bovenstaande blijkt dat de afsluiters niet zwakker
zijn dan de doorgaande leidingen van de leidingsectie waar de afsluiters in zitten.

Ik hoop u hiermee voldoende te hebben geinformeerd.

Met vriendelijke Gyoet
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Type pijp: Bocht R = 10De
M. Burger MVOI BV, d.d. 8 2
Spanningstoeslag bij bochten (alleen als R . " .
<10De, conform NEN3650-2 D.1.2) Correctie afname wanddikte na buigen (3DN < R < 20De)
Uitwendige Nominale Warme Negatieve Negatieve Inwendige |Partiéle factor| Toetswaarde | Bochtstraal Spanningratio Spanningratio Wanddikte afname Spanningratio Spanningratio Spanningratio| Spanningratio
Diameter Wanddikte Rekgrens fabricage fabricage druk (berekende spanning|(berekende spanning| door buigen reeds |(berekende spanning |(berekende spanning| (berekende (berekende
tolerantie tolerantie t.o.v. toelaatbare t.0.v. toelaatbare meegenomen? t.0.v. toelaatbare t.o.v. toelaatbare spanning | spanning t.0.v.
spanning), spanning), spanning), spanning), to.v. veldstrekking)
binnenbocht buitenbocht binnenbocht buitenbocht toelaatbare
spanning)
[mm] [mm] [N/mm?] [%] [mm] [N/mm?] [-] [N/mm?] [mm] [-] [-] [-] [-] [-] [-] [-]
150 14 280 125 0 4 1.25 254 0.111
177 115 355 125 0 4 1.25 322 0.129
384 15 355 125 0 4 1.25 322 0.219
114.3 6 245 125 0 4 1.25 222 0.234
219.1 6.3 245 125 0 4 1.25 222 0.436
219.1 4.7 241 0 0 4 1.25 219 0.521
108 3.1 235 0 0 4 1.25 213 0.397






